


Drehen SchleifenFräsen und Bohren (Axial- sowie Radialbohren)
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Für folgende Bearbeitungsprozesse geeignet Bestens geeignet zur Bearbeitung folgender Werkstücke

kompakte steife Einheit in wenigen Sekunden

Minimierung der Verlustzeiten bei Vorbereitung und 
Zentrierung des Werkstückes. Die stabile groß� ächige 

Aufspannung ermöglicht großvolumige Zerspanung bei 
dreiseitiger Bearbeitung.

Vibrationsarme werkzeugschonende Bearbeitung, 
frei von Rattern, Pfeifen und weiteren unerwünschten 

Begleite� ekten. Die große Flexibilität des Systems ist die 
Voraussetzung zur Anwendung an mehreren Maschinen.

Stabile Aufspannung eines komplexen Werkstückes stellt 
die Lösung für das zeitaufwändige Probieren und die 

unerfreulichen Bearbeitungsergebnisse dar, in Bezug auf 
die Bearbeitungsqualität und –geschwindigkeit sowie 

Lebensdauer der Werkzeuge, usw.

Hier entfallen die bei konventioneller mechanischer 
Aufspannung notwendigen Arbeitsschritte. Vermeidung von 
potenziellen Kollisionen der klassischen Spannvorrichtungen 
und Spannhilfen mit der Maschine. Keine Beschädigung des 

Werkstückes in Form von Druckstellen, Ritzen, usw.

Die Fertigung kann durch Wegfall diverser Spannhilfen, die 
für die Aufspannung komplexer Werkstücke unentbehrlich 
sind, wesentlich optimiert werden. Komplizierte Werkstücke 

lassen sich erstaunlich einfach bearbeiten, ganz ohne 
Verformungsgefahr.  

Die Magnetspannplatte eignet sich hervorragend zur 
Bearbeitung radial dünner und formgewalzter Schmiedeteile. 
Durch optimiertes Handling können bessere Ergebnisse bei 

Ober� ächengüte, Maßgenauigkeit, Kantengeradheit, Ebenheit, 
Rechtwinkligkeit, Rundheit und Ovalität erreicht werden.

Dank der Möglichkeit drei- bis fünfseitiger 
Bearbeitung in einem Aufspannvorgang können 

die Arbeitsvorbereitung und das Verfahren bis zum 
Fertigmaß wesentlich einfacher gestaltet werden.

Auch nichtmagnetische Materialien lassen sich auf der 
Magnetspannplatte problemlos aufspannen und bearbeiten. 

Hierzu werden mechanische Spannelemente verwendet, 
die in die zahlreich vorhandenen T-Montagerillen der 

Magnetspannplatte eingeschoben und dort � xiert werden.

Überprüfung der Zentrierung Magnetisierung und Ziehen des Steckers Stecken zur Demagnetisierung Entnehmen des Werkstückes

Setzen des Werkstückes Verbinden mit der Steuereinheit zur Magnetisierung Bearbeitung

Einfache und schnelle Vorbereitung 
des Magnetspannsystems.

Eine robuste und 
verwechslungssichere 
Steckverbindung ermöglicht 
blitzschnelles Verbinden der 
Magnetspannplatte mit der 
Steuereinheit.

Dreiseitige Bearbeitung in einem 
Aufspannvorgang mit allen Vorteilen 
die das magnetische Spannsystem 
bietet.

Das Lösen des Werkstückes erfolgt 
auf Knopfdruck, wobei der ganze 
Demagnetisierungsprozess kontinuierlich 
überwacht wird. Dieser Vorgang dauert 
wenige Sekunden, mit entsprechender 
Lichtsignalisierung.

Radiale Zentrieranschläge 
ermöglichen sehr schnelle und 

präzise Aufstellung des Werkstückes.

Durch einen Knopfdruck wird 
die Magnetspannplatte auf die 

gewünschte Stufe magnetisiert, 
wobei der ganze Prozess 

kontinuierlich überwacht wird. 
Dies erfolgt während einiger 

Sekunden, mit entsprechender 
Lichtsignalisierung.

Die verwechslungssichere 
Steckverbindung mit robustem 

Schutz gegen mechanische 
Beschädigung ist an einer sicheren 

Stelle angeordnet.

Dank einwandfreier 
Demagnetisierung lassen sich die 
bearbeiteten Werkstücke einfach 

entnehmen.

Magnetisierung und Ziehen des Steckers

1 3 5 72 4 6 8


